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Uma liga é a combinacdo de um elemento metdlico com um ou Varios outros elementos quimi-
cos pela fusdo, com o objetivo de modificar as propriedades mecanicas do metal basico.

Exemplos de ligas conhecidas:

e Fundicdo : ferro + carbono (entre 2,1 e 6,7% em massa de carbono)
e Aco : ferro + carbono (menos de 2,1% em massa de carbono)
e | atdo : cobre + zinco

e Bronze : cobre + estanho
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